Capitulo 13. MC (Condi¢bes da maquina)
Este capitulo contem informacdes sobre os parametros das condi¢cdes da maquna (MC).
Atencao:

Estes parametros estédo diretamente relacionados ao correto funcionamento da maquina.

Sugerimos néo alterar nenhum deles antes de consultar um técnico da Barudan.
1. Mudando os Parametros do MC

2. Inicializando os Parametros do MC

3. Lista de Parametros do MC
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1. Mudando os Parametros do MC

InstrugBes de como modificar os parametros das condi¢Ges da maquina.

Pressione a tecla “Manual”.

2) Pressione a tecla “E”.

| B 7

(TeclaA) (TeclaB) (TeclaC) (TeclaD) (TeclaE)

3) Pressione a tecla “A”.

s 1

(TeclaA) (TeclaB) (TeclaC) (TeclaD) (TeclaE)

4) A lista de parametros das condi¢cdes da maquina sera exibida.

Use as teclas “JOG” para navegar dentro da lista.

¥k MC CHANGE *¥*:xk

BliBorer 5]
B2iTrim Jumrs 2
B3iLock =stitch 1
Ea B4iClamr tore 1
B5f JumFr contraol 1
BEiTrim tore 1

defaul t* 5]

—| + i

(TeclaA) (TeclaB) (TeclaC) (TeclaD) (TeclaE)
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*OperagOes basicas

QRIGIN

Cursor p/ cima
Pagina anterior

Proxima pagina

Cursor p/ baixo
5) Pressione as teclas “A” ou “B” para mudar os valores.

—| +| i

(TeclaA) (TeclaB) (TeclaC) (TeclaD) (TeclaE)

*O novo valor ndo sera salvo neste momento, somente quando a lista for fechada.

*As mudancas néo terdo eeito se a energia for cortada antes de salva-las.

6) Pressione a tecla “Manual’
modificados.

quando todos os valores necessaries forem

7) Pressione a tecla “A” para salvar os novos valores.

MC rewrite 7

Yes| No

(TeclaA) (TeclaB) (TeclaC) (TeclaD) (TeclaE)

Pressione a tecla “B” para cancelar as mudancgas e fechar a lista de parametros.
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2. Inicializando os Parametros do MC

Instrucbes de como inicializar (reset) as condi¢cdes da maquina.

A maquina deve estar fora do modo “DRIVE”.
1) Veja o capitulo, “Mudando os Parametros do MC” para encontrar a lista de parametros.

2) Pressione e segura a tecla “E” ate soar 2 bipess.

—| 4 i

(TeclaA) (TeclaB) (TeclaC) (TeclaD) (TeclaE)

3) Pressione a tecla “A” para inicialiar / restar os parametros do MC.

MC init. ?

Yes| No

(TeclaA) (TeclaB) (TeclaC) (TeclaD) (TeclaE)

Pressione a tecla “B” para cancelar a iicializacao / reset.
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3. Lista do MC

icones

Parametro

Funcéo / Acdo

Intervalo de
Valores

Valor Pre-
definido

i

Borer 1
Perfurador 1

Desliga o detector de quebra de linha de uma agulha montada
com um dispositivo de perfurar. Introduza o nimero da agulha
que inclui a pua. Definido para O se o dispositivo de perfurar
nédo esta a ser utilizado.

0-15
[Agulhas]

.ﬂ’y

Trim Jumps

Saltos para corte de
linha

Controla o nimero de saltos/jumps acima dos quais a linha
sera cortada. Se definido como 3, quando a maquina ler trés
ou mais saltos consecutivos, para e corta a linha. Se definido
como 0, a linha ndo ser& cortada em nenhum salto.

0-9
[Pontos]

Lock Stitch

Pontos de arremate

14 =

Ao iniciar ap6s um corte de linha, a maquina executa pontos de
arremate recorrendo aos seguintes métodos:
1,11 = Ponto de divisdo — divide o primeiro ponto em dois pontos.

*2,12 = Tridngulo pequeno — costura um pequeno triangulo.

*3,13 = Ponto de retrocesso = divide o primeiro ponto em dois|
pontos e retrocede sobre os mesmos dois pontos.

Devem ser utilizadas as Definigdes 11-13 se forem necessarios
pontos inferiores a 0,5 mm no inicio da costura.

4 = para comegar a costura como indicado pelos dados de

pontos (sem pontos de bloqueio ap6s um corte de linha).

(Para DS, V1.70 R03~)

para comegar a costura onde o corte de linha foi
executado e coser conforme os dados (sem pontos de
blogueio apés um aparamento). (Para DS V1.70 R03~)

1+
b#f

Clamp Type

Prendedor da Linha

1 = (recomendada para tecidos espessos): O grampo abre (a
295 graus, depende do Angulo de Desactivacdo do
Grampo de MSU1) no primeiro ponto antes de a agulha
penetrar na peca e fecha no fundo morto (0 graus).

2 = (recomendada para tecidos finos): O grampo abre no
segundo ponto quando a costura tem inicio.

3 = (recomendada quando for necesséaria uma pequena cauda
no inicio da costura): O grampo abre no primeiro ponto
antes da agulha penetrar na peca.

zt

Slow up Count

Contagem Crescente
Lenta

Controla a velocidade da maquina no inicio da costura a
180 RPM para este numero de pontos especifico; em
seguida, aumenta para a velocidade de costura normal.

3-15
[Pontos]
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icone

Parametro

Funcéo/Accéo

Intervalo de
Valores

Valor Pre-
definido

L3
Ly

Trim Type

Tipo de
Corte de Linha

0 = Corte de Linha DESLIGADO

1 = O pantografo desloca-se 0,4 mm para a esquerda, antes
de a agulha penetrar e a linha ser cortada.

2 = O pantégrafo desloca-se para tras, a agulha penetra e a
linha é cortada.

3 = O mesmo que em 1, mas o suporte da cabeca puxa a
linha antes de corta-la.

11 = O restante da linha superior sob o tecido (no inicio da
costura/apds o corte) serd mais curto que o comprimento
normal. A definicdo 11 abre o Prendedor de linha apés o
ciclo de aparamento, para aliviar a tensdo da linha
superior nas molas de retencéo.

Trim Dir
Direcgdo de
Aparamento

Define a direccdo em que o pantdgrafo se desloca apds um

corte de linha.
0 = Desloca-se na direcgédo H para a origem da maquina.

1 = Desloca-se na direcgdo V para a origem da maquina.

Trim Vector
Vector de

Aparamento

Determina a distancia em (0,1 mm) que o pantografo se
desloca, antes de um corte de linha.

A fungéo s6 se ativa quando a maquina esta equipada com o
dispositivo de aparamento MK-6.

0-50
[0,2 mm]

15

Low Speed

Baixa Velocidade

Selecciona a velocidade a que funcionard a funcdo de
Velocidade Baixa. Determina a velocidade lenta para pontos
precisos, tais como bordado em appliqué. O cédigo da funcao
de velocidade baixa deve ser introduzido nos dados do
desenho/programa, para ativar este parametro. A maquina
borda a uma velocidade lenta depois de a maquina ter lido o
cédigo da funcdo de velocidade baixa. Um codigo de fungéo
de velocidade alta, deverd ser introduzido para voltar a
velocidade de costura normal.

200 para

velocidade max.

[rom]

450

10

!’w‘x

a0~ 127

Jump Divide

Dividir Salto

Seleciona o comprimento méaximo do ponto que a maquina
costura numa Unica rotagdo do motor principal. Um ponto
mais comprido do que o valor programado é dividido em dois
pontos. Por exemplo, se definido como 80 (8 mm), quando a
maguina encontra um ponto de 10 mm de comprimento, este
seréa dividido em dois pontos.

*Podem ocorrer desvios quando as maquinas com 15 e 20
cabecotes bordam pontos compridos, como em bonés com
armag0Oes, devido ao peso das armagfes. Nesse caso, 0
problema pode ser corrigido reduzindo o valor (tente 40 -
70).

*Se diferentes maquinas/tecidos/modelos com diversos
comprimentos de ponto provocarem mudancas de
velocidade inesperadas durante a costura, este valor pode
ser alterado para corrigir o problema (tente 40 - 70).

*A quebra da agulha durante a costura de tecido
grosso/pesado, em sobreposigdo, com pontos compridos,
pode ser corrigida reduzindo o valor (tente 40 - 70).

30-127
[0,2 mm]

127
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Parametro

Funcao/Accao

Intervalo de
Valores

Valor Pre-
definido

Stitch Back

Retrocesso

Controla o nimero de pontos que a maquina recuperara
automaticamente quando uma linha se partir. Se a fungdo
estiver desligada, a maquina néo retrocedera numa quebra de
linha. Caso contrario, a maquina retrocede o numero de
pontos inseridos neste parametro. Por exemplo, colocada em
4, a maquina retrocede automaticamente quatro pontos apos
uma quebra de linha.

*Esta fungéo é ignorada em méaguinas Chenille e Bailarina.

0-7
[ponto]

12

Overlap

Sobreposicao de
pontos

Designa o numero de pontos a sobrepor na emenda
automatica. Quando se borda na direg&o do ponto de inverséao,
as outras cabecas comecam a trabalhar alguns pontos antes
do ponto de inverséo.

*Se 0 inicio da costura, apés a emenda automética dos
pontos, mostrar a linha da bobina no lado de cima, estes
pontos extras poderao cobrir a linha da bobina.

*Se o0 cabecgote falhar alguns pontos, depois de emendar
automaticamente os pontos (com corte de linha), estes pontos
extra poderdo cobrir o espaco vazio.

*Quando o valor do Inicio Automéatico MC#13 for 0, a maquina
ndo para depois de ter feito a emenda automatica dos
pontos. Portanto, esta funcéo néo sera activada.

*Esta func@o é ignorada em maquinas Chenille, Bailarina e
para Lantejoulas em funcionamento (codigo “S1”).

0-7
[ponto]

13

STOP w
o g
AN

Auto Start

Reinicio Automatico

Se estiver Ligado, durante uma emenda automaética, a
maguina inicia automaticamente todos os cabegotes sem o
operador deslocar a barra Iniciar/Parar, quando tiver bordado
0 numero total de pontos que devem ser corrigidos.

0 = Ligado, inicia automaticamente apenas depois da Emenda
Automatica.

1 = Desligado

2 = Inicia automaticamente somente depois de Emenda
Automatica e de Appliqué (O Appliqué tem de ser ligado
no programa).

3 = Inicia automaticamente somente depois de Appliqué
(O Appligué tem de ser ligado no Programa).

*A maquina para sempre depois da emenda automética se um
corte de linha manual tiver sido executado antes da emenda
automatica, independentemente da configuragao.
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icone

Parametro

Funcao/Accao

Intervalo de
Valores

Valor Pre-
definido

14

Swing

Oscilacao

A distancia em décimos de milimetro que é adicionada ou
subtraida ao comprimento de um ponto. Este comprimento
adicionado ou subtraido s6 é aplicado a pontos que sofram
uma alteracéo de direcao, a partir do ponto anterior. Portanto,
este parametro tem o efeito de aumentar/diminuir a largura de
um ponto Satim. Este parametro também produz efeitos na
largura dos pontos Tatami.

Por exemplo: Se definido como 1 (0,1mm/um de cada lado), a
largura de um ponto acetinado aumentou para um valor
0,2 mm superior a anterior.

Nota: Se pretender adicionar/subtrair o comprimento de um
ponto apenas numa direc¢éo, define como 1 ou 2, “#22 Swing
Type (Tipo de Oscilagdo)” no Menu Programa, da seguinte
forma.

0 = Aumenta/diminui a largura em ambas as direcgdes.

1 = Aumenta/diminui a largura apenas na direcgéo Vertical.

2 = Aumenta/diminui a largura apenas na direc¢éo Horizontal.

-15 - +15
[0,2mm]

Frame Start

(Inicio da Estrutura)

Determina quando o pantografo comega a deslocar-se em
relacdo a agulha (configuracédo da polia de graus).

*A alteracdo de parametros pode minimizar problemas de
quebra de linha e de qualidade do ponto.

Referéncia: Se definido para 70, o Pantografo comeca a
deslocar-se a 70 graus ap6s a penetragdo da agulha
(a 300 graus).

45- 135
[grau]

70

SF
(Estrutura de Viseira)

(Estrutura Opcional
utilizada nos EUA)

Configura a maquina para uma estrutura de viseira, permitindo-
lhe executar movimentos do pantdgrafo exactamente como
programado.

0 = Condensa o movimento do pantografo programado
(Pontos de Salto).

1 = A maquina desloca-se de acordo com 0os movimentos de
pantografo programados. (#10 no programa), 0S
movimentos Procurar Origem quando a maquina é Ligada
estdo todos desactivados com a configuragdo, quando
definidos como 1. (DS V1.40 R0OO ~)

2 = A méaquina desloca-se de acordo com 0os movimentos de
pantografo programados.

*Defina como 1, para evitar atingir o suporte de pressédo ao
utilizar estruturas de viseira ou de pelgas.

Needle Down
(Agulha Baixada)

Determina se a agulha é baixada depois de a linha partir, para
um enfiamento mais facil.
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icone

Parametro

Funcao/Accao

Intervalo de
Valores

Valor Pre-
definido

18

B0~ 30"

Appliqué

Define a altura do calcador quando é executado o comando
Appliqué. O parametro € definido em graus, referindo-se a
altura do calcador, conforme mostrado na polia de graus.
*Este método pode ser utilizado para a verificagdo da posicao
inicial.

60 — 120
[grau]

80

19

wls
Y

T — Break

Quebra de linha

A magquina foi concebida para parar automaticamente quando a
linha superior partir. O valor normal é 3 e significa que a
maguina exige a deteccdo de trés quebras de linha
consecutivas antes de parar.

*Se a maquina ndo parar, mesmo ap6s a quebra de linha, a
alteracdo do valor para 2 pode corrigir o problema.

*Se a maquina parar sem quebra de linha, alterar o valor para
5 ou 6 pode corrigir o problema.

1-9
[ponto]

0 admit

Admissao 0

Determina o numero de pontos de dados O permitidos,
quando o desenho for lido para a memoria.

0 = Elimina todos os dados 0, ndo deixando nenhum no
desenho gravado na memoria. A configuragdo como 1
permite um ponto de dado 0O, etc., até 8.

9 = Permite todos os pontos de dados 0 na memoéria.
*Todos os pontos de dados O serdo apagados

automaticamente apés a linha ser cortada, mesmo que
definido como 9.

Combine Data

Combinar dados

Determina o comprimento de ponto mais pequeno permitido
quando um desenho for lido para a memoéria. Os pontos
menores do que o comprimento permitido sdo combinados em
pontos maiores. Por exemplo:

0 = N&o permitido

1 = Pontos com menos de 0,1mm sdo combinados em pontos
maiores.

2 = Pontos com menos de 0,2mm s&o combinados em pontos
maiores.

5 = Pontos com menos de 0,5 mm sdo combinados em
pontos maiores.

* Pontos com menos de 0,4 mm sdo combinados
automaticamente em pontos maiores, ap6s a a linha ser
cortada.
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. . 5 5 Intervalo de Valor Pre-
Ilcone Parametro Fungéo/Acgéo o
Valores definido
22 o
Right Limit
Limite da Direita Define o limite eletrdnico da direita — distancia permitida
— . - 0 - 3200
segundo a qual o pantégrafo pode deslocar-se para a direita [mm] 500
da origem mecanica.
23
=] | tonume | Defneolinie sevonis de ssaeris Zdenen e | oz | g,
Limite da Esquerda 9 qu p A 9 P p [mm]
esquerda da origem mecanica.
24 o
_B_ack Limit Define o limite eletrénico da parte de trds — distancia 0 —3200
r Limite de Tras permitida a que o pantégrafo se pode deslocar para a parte [mm] 500
da frente da origem mecanica.
25 .
Front Limit ) o ) ) )
Limite da Frente Define o limite eletronico da parte da frente — distancia 03200
J permitida a que o pantografo se pode deslocar para a parte [_mm] 500
de tras da origem mecanica.
26
FYT] LCD Mode N&o Utilizado
1 e e e
Modo do LCD
27
. ‘ LCD Bright Controla o brilho da tela de LCD.
=, (Brilho do LCD) 1-4 2
28 Define o estado de activagdo da fungdo Rolo a Rolo.
0 = Rolo a Rolo n&o utilizado
0 Roll to Roll 1 = Rolo a Rolo Manual LIGADO/ Rolo a Rolo maquina
A
-'F_,jr * 1: Activado em ponto, com um codigo de fungdo SE, a
Rolo a Rolo . . o
agulha permanecera sobre o tecido (também € apresentado
o icone D32). Os clipes do pantdgrafo devem ser soltos e,
em seguida, deve premir a barra Iniciar; o pantografo
regressa a origem inicial. Ou desloque o pantdgrafo para a 0-1 0
posicdo, como definido pelos valores em Desvio F.
(Programa).
* Para Rolo a Rolo méaquina, defina em 1 e defina o tipo de
Rolo a Rolo (MSU2) como 1 (para tecido de rolo normal) ou
2 (para tecido de rolo mais fino).
29 _
1 WS System (Sistemal
WS)
Define o estado de activagdo do Sistema WS.
[ 0: DESLIGADO
1R .
=lmj='m]= 1: LIGADO 0.1 0
W5
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. . N N Intervalo de Valor Pre-
Icone Parametro Funcéo/Accao .
Valores definido
30
u C|amp Frame N&o Utilizado
E (Estruturados | 0 T T
Grampos)
31
e Warm Up Speed Nao Utilizado
(Velocidadede | | T | 7
Aquecimento)
32
e Warm Up End (F|m Nao Utilizado
r— de Aquecimento) | | T 7
33 Define automaticamente o parametro de ganho do pantégrafo.
) 0: Pantografo sem bastidores
CB' ; ) 1: Pantégrafo com bases azuis
é } Frame Option 2: Pantografo com bastidores magnéticos
Opcao de Estrutura Nota:
*Esta fungdo s6 pode ser activada em maquinas equipadas 0-2 0
com Servo-motores nos eixos V/H.
*Parametro utilizado se a maquina detectar problemas de
distorcdo durante o funcionamento, ao utilizar uma das
estruturas internas listadas, devido a carga do pantografo.
34
Sequin size
(Tamanho da 0-50 0
Lantejoula) Define o tamanho da Lantejoula no Lado Esquerdo (Agulha 1)
L1
35
Sequin size
(Tamanho da 0-50 0
Lantejoula) R1 Define o tamanho da Lantejoula no Lado Direito (Agulha 12/15 ou
agulha 1 TSQ)
36
N&o Utilizado
‘1 Network Type (Tipo
E@M deRede) | T T
37
—%U Marker Type Operacao do Marcador Laser
ﬂi,_? (Tipo de Marcador) 1: L!ga—se guando a n]aquma néo ’?sta a costurar.
2: Liga-se apenas no “Modo Drive” e sem estar a bordar.
3: Igual ao item 1 acima + reinicia como LIGADO
guando a maquina é LIGADA. 1-4 1

4: |gual ao item 2 acima + reinicia como LIGADO
quando a maquina é LIGADA.

Esta funcéo é exclusiva de DT/VT.
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. . 5 ~ Intervalo de Valor Pre-
Icone Parametro Funcéo/Accao .
Valores definido
38
Borer 2 Desliga o detector de quebra de linha de uma agulha montada
com um dispositivo de perfurar. Introduza o nimero da agulha 0-15
- Perfurador 2 que inclui a pua. Definido para 0 se o dispositivo de perfurar [Agulhas] 0
ndo esta a ser utilizado.
39
Borer 3 Desliga o detector de quebra de linha de uma agulha montada
com um dispositivo de perfurar. Introduza o nimero da agulha 0-15
=" Perfurador 3 que inclui a pua. Definido para O se o dispositivo de perfurar [Agulhas] 0
ndo esta a ser utilizado.
40 Sequin size L2
(Tamanho da
Lantejoula
! ) Define o tamanho da Lantejoula no Lado Esquerdo (Agulha 12/15 0-50 0
TSQ)
41
Sequin size R2
(Tamanho da 0-50 0
Lantejoula) Define o tamanho da Lantejoula no Lado Direito (Agulha 12/15 TSQ)
Controlo da fungéo de altura do Calcador
Presser Foot N -
0: N&o utilizado.
1: Altera a Altura do Caslcador de acordo com o nimero da
agulha 0-2 0
Altura do Calcador gulha.
2: Altera a Altura do Calcador de acordo com o
cédigo da funcdo PR na lista de fugdes (F-List).
Rotary Sequin
0: Somente a agulha 9 disponivel para o dispositivo de
oul lantejoula.
Lantejaula 1: Todas as agulhas estéo disponiveis para o dispositivo de 0-1 0
Multicolorida lantejoula.

44

Special MC
(MC Especial)

Utilizado para alterar os Pardmetros de SMC, SMSU
(Apenas para maquina Chenille)
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