Capitulo 4. Operacoes Manuais

Este capitulo contém informacgdes sobre as opera¢cdes manuais da maquina..

1. Troca de Cor (Agulha)

2. Corte de Linha

3. Prendedor de Linha (Clamp)

4. Aplique

5. Deslocando o Pantégrafo para Troca de Bastidores
6. Contador da Bobina

7. Freio

8. Lubrificacdo automatica

9. Posicionando a Agulha no Ponto Morto Inferior
10. Roll-to-Roll

11. WS

12. Lantejoula (Sequin)

13. Ajuste da Altura do Calcador
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[1. Troca de Cor (Agulha)

1-1. Troca Manual de Cor (agulha)

Trocando de cor (agulha) maualmente.

Pressione a tecla de troca de agulha.

2) Pressione a tecla “A” para mover na dire¢do da agulha 1.

Pressione a tecla “B” para mover na dire¢do da agulha 9.

v | vt | N=| N+ ]

(TeclaA)___(TeclaB) (TeclaC) (TeclaD) (TeclaE)

Se o erro D14 aparecer acione a Barra de Start (inicio)
O erro D14 ira aparecer somente na primeira troca de agulha depois que a maquina for ligada.
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1-2. Mudando de cor diretamente com a tecla de troca de agulha.

Selecione diretamente a agulha desejada.

Pressione a tecla de troca de agulha.

2) Pressione a tecla “C” ou a tecla “D” para selecionar a agulha desejada.

S| il N-| N

(Tecla A) _____(Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

3) Pressione a tecla “E” para executar a troca diretamente para a agulha selecionada.
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(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

Se o erro D14 aparecer acione a Barra de Start (inicio)
O erro D14 ira aparecer somente na primeira troca de agulha depois que a maquina for ligada.
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2.Corte de Linha

2-1. Cortando as linhas da agulha e da bobina

Corte manual da linha da agulha e linha da bobina.

Pressione a tecla do corte.

2) A mensagem para acionar a barra sera exibida na tela.

Acione a barra para executar o corte.

30377st ‘EIEE _UE _Ha
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(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

* As chaves de liga/desliga nos cabecotes tambem podem ativar o corte.

Desligue e ligue novamente a chave do cabecote. O LED verde do cabecote ira piscar.
Acione a barra enquanto o Led verde estiver piscando.
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2-2. Cortando a linha da bobina

InstrugBes para o corte da linha da bobina.
*Um retrocesso do bordado sem corte da linha pode causar a quebra da linha da bobina

*VValido somente para o sistema de corte Mark-5.

Pressione a tecla do corte.

2) Pressione a tecla “A” para cortar somente a linha da bobina.

30377st |1uc V5 M3
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001
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TOPF g

o B

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

Obs: Para manutencao e limpeza, a tecla “B” pode ser acionada para que a “faca” movel
saia de baixo da faca fixa.
Pressione a tecla “B” novamente para sair do sistema de limpeza do corte.

*Em modelos com sistem de corte Mark-5, a opgéo da tecla de limpeza do corte ndo esta
disponivel.
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3. Prendedor da Linha (Clamp)

Instrucbes de como abrir os Clamps para facilitar a passagem da linha.

Pressione a tecla manual.

2) Pressione a tecla “A” para abrir e fechar o clamp (segurador da linha).

it ] ] 8

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)
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4. Aplique

Quando a tecla do aplique é acionada o motor principal gira e o calcador pode ser colocado para
baixo manualmente. Desta forma fica mais facilachar a posigéo correta onde o bordado devera ser
feito.

Pressioe a tecla manual.

2) Pressione a tecla “B”.

ol B |

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

3) A mensagem para acionar a barra aparecera no painel.

Acione a barra.

30377st R
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(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

Pressione a tecla “B” para voltar a tela anterior.

4) Baixe o calcador manualmente para facilitar o posicionamento da peca a ser bordada.

*Repita as operacgfes 1) a 3) para subir o calcador.
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5. Deslocando o Pantografo para troca de Bastidores

Quando a tecla para troca dos bastidores é acionada o pantégrafo move-se para frente para
permitir a troca dos bastidores ou a colocac¢éo dos apliques. Este movimento é chamado de

OFFSET.
Caso queira, € possivel modificar a distdncia do movimento para cada desenho. Isto é feito nos

Parametros de Programacéo.

Pressione a tecla manual.

2) Pressione atecla “C”.

| B |

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

3) A maquina solicitara o acionamento da barra.

Acione a barra e o pantdgrafo ira se deslocar para a posi¢cao pré definida.
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(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

4) Acione a barra novamente para o pantografo retornar a posicao anterior.

7y

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

Pressione a tecla “C” novamente para voltar a tela anterior sem movimentar o pantégrafo.
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6. Contador de Bobina

O contador de bobina ira parar a maquina quando o valor pré-programado for atingido.

A pontuacado a ser programada deve levar em conta o nimero de pontos que uma bobina cheia
leva para esvaziar.

Esta funcdo € especialmente interessante para trabalhos em pesponto, onde emendas e
consertos no bordado devem ser evitados.

Quando a maquina parar para a troca da bobina uma mensagem sera exibida na tela e o Led
verde do cabecote piscara.

Nota: Programando o contador em (0) Zero ira cancelar esta funcéo, ou seja, ndo sera feita a
contagem.

1) Pressione a tecla manual.

2) Pressione atecla “D”.

] B 7

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

3) Programe o contador para parar a maquina apés bordar a quantidade de pontos desejada.

O ajuste anterior aparecera na tela.

Ajuste anterior * BOBBIN COUNTER =* P
3000 0=y 0 |

Valor programado

—| 4| Fuw| &

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

Pressione as teclas “A” ou “B” para aumentar ou diminuir a contagem. Cada toque 100 pontos.

Pressione e segure a tecla “C” depois pressione as teclas “A” ou “B” para aumentar ou diminuir
em 1000 pontos.
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4) Pressione a tecla “E” até ouvir 2 bipes para salvar a quantidade programada.

* BOBBIN COUNTER =*

30000.. | 30000 |

— + 0

(A-Key)  (B-Key) (C-Key) (D-Key) (E-Key)

Pressione a tecla manual para voltar a tela basica.
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7. Freio
Esta funcao s6 é valida em maquinas equipadas com o motor principal com freio. (maquinas com
mais de 15 cabecotes)

Estas instru¢cfes servem para ativar ou desativar o freio do motor para a execugdo de manutencgdao.

Pressione a tecla manual.

2) Pressione a tecla “E”.

B 7 =

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

3) Pressione a tecla “D” para ativar ou desativar o freio.

M| B BT S

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

* O icone da tecla “D” ira clarear quando o freio estiver desativado.

| paiiti e
@ Freio ativado ;] @ Freio desativado
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8. Lubrificacdo Automatica

8-1. Antes de Usar

Esta funcdo sO estd disponivel nas maquinas equipadas com o dispositivo de lubrificagdo
automatica.

1) O Dispositivo de Lubrificagéo

O dispositivo de lubrificagdo pode lubrificar separadamente a parte de cima e a parte de baixo
da maquina

Na tela sera exibida as mensagens como segue abaixo.

The lubrication to the sewing bed : Bed (Lubrificacdo na parte de baixo (lancadeiras)
The lubrication to the sewing head : Head (Lubrificacéo na parte de cima (cabecotes)

2) Operacdao das teclas JOG

Cima/Baixo seleciona a

ORIGIN

Esquerda/Direita seleciona
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8-2[1Menu de Lubrificacéo

Pressione a tecla manual.

2) Pressione a tecla “E”.

b+ b 7| =/

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

3) Pressione a tecla “B”.

MG =, 70| [T

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

4) O menu de lubrificacdo sera exibido.

Selecione Manual ou Automatico com as teclas JOG..

Manual Automatico
1
<€ , >
1
1
Manual ; _—
M 1
Automatico A HAMUAL |1 % LUBRICATION * quTo4 |
I
: M.time s : =
/F{ \E i [Lhoursl
(== v A .
Escolha a parte a s/ * : Stitch ] o Freqgiéncia da
lubrifi = ; B ¢ P15 --3| 15| 4
ubrificacéo | | [x1BBAEAsL]
lubrificada \s" B-q ; Cucle 2 s [
\ 1 [cacle=s]
\ ‘]
\ / \
~ 7 \
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)
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8-3. Lubrificagdo Manual
Instrucdes para lubrificagdo manual.
1) Veja o capitulo menu de lubrificagéo.
2) Escolha “MANUAL” com as teclas JOG.

3) Escolha a parte a ser lubrificada (Bed or Head&Bed) (Langadeiras ou Lancadeiras e

Cabecotes)
Manual
~
MAMUAL # LUBRICATION = AUTO
Matime . 5 ——» =
Escglha a part% H ; [hour=s]
lubrificada ea Stitch
g t 15 --3 15
[x16688s+t]
Bed Cucle

2 —-=F 2
[cacles]

®

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

4) Pressione e segure a tecla “A” até soar 2 bipes.

&

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)
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8-4Lubrificacdo Automatica
Instrucbes para programar a freqtiéncia com que a lubrificacdo automatica sera feita.

Esta opcdo sbé existe em maquinas equipadas com sistema de lubrificagcéo
automatica.

1) Encontre o menu de lubrificacao.
2) Selecione “AUTO” (lubrificacdo automatica).

3) Selecione a coluna e pressione as teclas “C” e “D” para mudar os valores.

Cabecote Lub. Manual Padréo de fabrica
Lub.
Automatica /
MAMUAL #* LUBRIEHTI%* AUTO Aluste d
juste do
contador \4 W i ‘I//
Parte de Baixo H R i 3 --z 3
i d
(lancadeira) \ ca ctiten
& i 15 -->| 15
[x1BABAs+t]
\A Bed Cucle : 2 o =
[cucles]

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

4) Pressione a tecla “E” para salvar as modificagdes.

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)
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Descricéao

Item Funcéo Limites Padréo Recomendado
M. Time
o Tempo antes da 1-100 5 10
(TeTpg dlre1 mgq)uma lubrificacéo Horas Horas Horas
rabalhando
Stiteh 1-100 15
_ Quantidade de pontos o . 20
(Quantidade de | antes da Iubrificacsio x10000 stitches | x10000 stitches | 555, pontos
pontos) (pontos) (pontos)
Frequéncia da lubrificacdo
nos cabecotes
-1 - Lubrificagdo somente
na Lancadeira.
. 0 - Lubrificacdo Desligada
Cycle (ciclos) 1 a 10 - Frequéncia da 0-10 > 10
(Frequéncia) Erﬁgzcgg?fb?izci?oagﬁga Cycles (ciclos) Cycles (ciclos) ciclos
cabecotes ser executada.
Ex. Ajustado em 10, a
lubrificacdo ocorrera 10
vezes na Lancadeira e
depois uma vez 0s
cabecotes.

= A freqliéncia é programada por tempo e por pontos. Neste caso, se a maquina atingir primeiro
0 numero de horas ao invés do niumero de pontos a lubrificacdo sera executada e vice-versa.

= O contador de tempo ou de pontos é regressivo, assim que finalizar a contagem a lubrificacao
€ iniciada automaticamente.

= Assim que a lubrificacdo é iniciada os contadores, (tempo e pontos), sdo resetados.

Atencao: Se naopcdo “CYCLE”" estiver “0" zero, a lubrificacdo sera desligada.

Caso a opcao de Lubrificacdo Manual seja selecionada, a mesma é executada ao se apertar e
segurar a tecla A do menu de lubrificagéo.

» Quando uma Lubrificacdo Manual é executada o contador é resetado.

= Dentro da opg&o de Lubrificagdo Manual é possivel se escolher HEAD & BED ou somente
BED, ou seja, Cabecgote & Langadeira ou somente Langadeira.

4Lk



9. Posicionando a Agulha no Ponto Morto Inferior

Esta funcdo somente estara disponivel em maquinas equipadas com o sistema Roll-to-Roll.

Pressione a tecla manual.

2) Pressione atecla “C”.

o] ] A =

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

3) Acione a barra.

30377st |E|EE _UE _HE

001

-
TOP B gy

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

4) A maquina ira parar assim que as agulhas penetrarem no tecido.

5) Repita as operagbes 1 a 3 para retornar a posicdo origial de parada.

. “ ” = I
6) Pressione a tecla “C” para cancelar. Ulr
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10.Manual Roll-to-Roll

Esta funcdo somente estara disponivel em maquinas equipadas com o sistema Roll-to-Roll.

Pressione a tecla manual.

2) Pressione a tecla “E".

b | A =2 B

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

3) Pressione atecla “C”.

Mo| 52| 3| 2% 5

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

4) Os icones para operar os grampos fixadores do tecido serdo mostrados.

SRR RTNTRCRI | | s
HES & :
001
TOP B
N
5 +
=] i i S

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

4118



Tras D
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Tk 21
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11. WS

Esta funcdo somente estard disponivel em méquinas equipadas com o sistema WS.
O sistema WS permite a utilizagdo de 2 ou 3 cabegotes na execussédo de um Unico desenho. Neste
caso além da éarea de bordado duplicar ou triplicar, o nimero de cores disponiveis também

aumentarao.

Pressione a tecla manual.

2) Pressione a tecla “E”.

il N %

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

3) Selecione um grupo de cabecgotes e agulhas.

30377st
001
OP F

—_——
ENE |
ENET
ENE |

I
mz=
[inln}

H=—

b it N|

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

Grupo 2 (G-2) significa o segundo grupo de cabecotes
Grupo 3 (G-3) significa o terceiro grupo de cabecotes (se disponivel)
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12. Lantejoula

12-1 Menu de Ajustes da Lantejoula

Estes ajustes somente estéo disponiveis em maquinas equipadas com acessorio de lantejoulas.

1) Veja o capitulo “MC Parameter” e encontre a lista de parametros do MC.
2) Selecione “Sequin Size L" or “Sequin Size R” para 0 acessorio esquerdo ou direito

3) Defina o tamanho da lantejoula neste parametro onde:

3mm :12
4mm :15
5mm :17
7mm 24

4) Pressione e segure a tecla de “Origem”, até soar 2 bipes. O menu de ajuste da lantejoula seréa
exibido.

*¥*k*k MC CHANGE k%

FlisU.clame ===
JZiH.clamp 0 ===—-

33fFrame ortion [z}
F485equin =sizel 5]
35385equin =sizeFk [z}

3gf5pecial MC 0 ———-—--

SERLUIN Mc

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

5) Pressione as tecla “D”.

Ao acionar o botdo azul (liga/desliga) azul dos cabegotes, sera possivel verificar o
movimento de “alimentagcdo” das lantejoulas. Com este teste verifique também se a
lantejoula é cortada no local correto. Veja mais detalhes nas paginas seguintes.

Ao acionar a “barra” liga/desliga da maquina, os acessorios descerdo e subirdo. Com este
teste deve-se verificar se 0 movimento esta sendo feito corretamente e também se a
lantejoula estd centrada em relagdo a agulha quando o acssoério estiver em baixo. Veja
mais detalhes nas paginas seguintes.

Pressione a tecla manual para sair do menu de ajuste da lantejoula.
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12-2. Ajuste para cada Cabecote.

1) Veja o capitulo12.1 “Menu de Ajustes da Lantejoula” e encontre o menu.

2) Pressione a tecla “D” para ajustar cada cabecote.

= +/®

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

SEEILIN

A chave liga/desliga dos cabecotes ativa o alimentador de lantejoula.

Chave do cabecote em ON: Alimenta.
Chave do cabegote em OFF: Retorna

Este procedimento funciona com o dispositivo de lantejoula em cima ou em baixo.

Acionando a “barra” liga/desliga da maquina ir& subir e descer o acessorio de lantejoula..
e Acione a “barra™ para esquerda : Dispositivo desce.
e Acione a “barra™ para direita : Dispositivo sobe.

*Somente funcionara nos cabecotes que estiverem com a chave azul ligada.

3) Pressione a tecla “D” para sair dos ajuste..

SEEILIN

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

Pressione a tecla manual para reotrnar a tela basica.
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13. Ajuste da Altura do Calcador

Esta funcdo somente estara disponivel em maquinas equipadas com o sistema de ajuste automatico
da altura dos calcadores.

Este dispositivo € muito interessante para servicos onde sdo usados apliques, EVA, ou quando o
material a ser bordado tiver deferentes alturas, como costuras, pregas, bolsos, etc. Este dispositivo

também é muito Gtil para evitar que o calcador marque o couro no setor calgadista.

Pressione a tecla de mudanca de agulha.

2) Pressione e segure a tecla “E” até soar 2 bipes para entrar no menu de ajuste da altura do
calcador.

%U‘ U@)‘N— N+| ]

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)

3) Pressione as teclas “A” ou “B” para mudar o ajuste.

Selecione a agulha para alterar o valor da altura do calcador.

**k*k PRESSER k%

ME1: 3
HBZzi 3
TDP MHE3: 3
N Mad: 3
MB3: 3
P MEE: 3

=+

(Tecla A) (Tecla B) (Tecla C) (Tecla D) (Tecla E)
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