Chapter 4 OperacOes Manuais

Este capitulo contém informagdes sobre as opera¢des manuais da maquina.

Troca de Cor (Agulha)

Ajuste da Altura do Calcador

Corte de Linha

Prendedor da Linha (Clamp)

Aplique

Deslocando o Pantdgrafo para Troca de Bastidores

Contador de Bobina
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Mira Laser



1. Troca de Cor (Agulha)

1-1. Troca de Agulha Manual

Trocando de cor (agulha) manualmente.

1. Pressione a Tecla de Troca de Agulha.

2. Pressione a Tecla A,

Pressione a Tecla B,

Pressione a Tecla de Troca de Agulha

para mover na dire¢do da agulha 1.

para na dire¢do da agulha 15.

mais uma vez para voltar ao menu inicial.

Nota: Se o erro D14 aparecer acione a Barra de Start (inicio)

O erro D14 ir4 aparecer somente na primeira troca de agulha depois que a maquina for

ligada.



1-2. Troca de Agulha Direta

Trocando de agulha de forma direta

1. Pressione a Tecla de Troca de Agulha.

2. O numero da agulha indicada entre os parénteses serd a nova agulha a ser selecionada

diretamente.

Pressione a Tecla C J‘J_. para selecionar uma agulha de menor nimero.

Pressione a Tecla D J‘J J»| para selecionar uma agulha de maior numero.

Pressione a Tecla E @ para confirmar e trocar de agulha.

3. O numero da agulha também pode ser selecionado através do quadro numérico.

. 12385 . . L.
Pressione a Tecla F g para visualizar o quadro numérico.

Nota: Se o erro D14 aparecer acione a Barra de Start (inicio)
O erro D14 ira aparecer somente na primeira troca de agulha depois que a maquina
for ligada.



2. Ajuste da Altura do Calcador

Esta funcdo somente estara disponivel somente em maquinas equipadas com o sistema de
ajuste automatico da altura dos calcadores.

Este dispositivo € muito interessante para servicos onde sdo usados apliques, EVA, ou quando
0 material a ser bordado tiver deferentes alturas, como costuras, pregas, bolsos, etc. Este

dispositivo também é muito Gtil para evitar que o calcador marque o couro no setor calcadista.

1. Pressione a Tecla de Troca de Agulha.

2. Pressione a Tecla G U para visualizar a tela de ajuste da altura dos calcadores.

3. Selecione a agulha desejada com as Teclas Setas.

4. Pressione a Tecla A 4| para selecionar um valor menor.

Pressione a TeclaB |_ J—‘ para selecionar um valor maior.




3. Corte de Linha

3-1. Corte das linhas da agulha e da bobina

1. Pressione a Tecla de Corte :{ .

2. Amensagem para acionar a maquina (D14) sera exibida na tela.

Acione a barra para executar o corte.

Para cancelar a operacéo e voltar ao menu principal, pressione a Tecla de corte

* As chaves de liga/desliga nos cabecotes também podem ativar o corte.

Desligue e ligue a chave do cabecote. O LED verde do cabecote ira piscar.
Acione a barra enquanto o Led verde estiver piscando.



3-2. Corte da linha da bobina

1. Pressione a Tecla de Corte e a mensagem D14 serd exibida.

2. Pressione a Tecla A |}/ para executar apenas o corte da linha da bobina.

*Um retrocesso de pontos do bordado sem o corte da linha da bobina pode cause a sua
ruptura, causando falhas de ponto.

Manutencao e limpeza do Corte (Somente sistema Mark 6)

Pressione a Tecla B Eﬂm! || para abrir a faca e fazer a limpeza.

Pressione a Tecla B “=m 4 "j mais uma vez para voltar a faca a suo posi¢éo original.

*Este opcéo de limpeza é muito importante para o bom funcionamento do sistema.



4. Prendedor da Linha (Clamp)

Instruc6es de como abrir os clamp dos cabecotes para facilitar a passagem de linha.

1. Pressione a Tecla Manual

2. Atela de operacgdes manuais sera exibida.

3. Pressione a Tecla A E% para abrir e fechar o clamp.

Pressione a Tecla Manual para voltar ao menu principal.



5. Aplique

Quando a Tecla de aplique é acionada, o motor principal gira e o calcador pode ser abaixado
manualmente. Desta forma, fica mais facil achar a posicédo correta onde o bordado devera ser
iniciado.

1. Pressione a Tecla Manual

2. Pressione a Tecla B f’; , (appliqué). A mensagem D14 sera visualisada. Acione a Barra

ou o Botdo Start da maquina..

Pressione a Tecla B ’ Xd, mais uma vez para cancelar a operacao.

3. Manualmente abaixe o calcador para verificagao.

*Repita os passos 1 a 3 para subir o calcador a posicédo original.



6. Deslocando o Pantografo para troca de Bastidores

Quando a Tecla para troca dos bastidores é acionada o pantégrafo move-se para frente para
permitir a troca dos bastidores ou a colocacao dos apliques. Este movimento é chamado de

OFFSET.
Caso queira, é possivel modificar a distancia do movimento para cada desenho. Isto é feito nos

Parametros de Programacéo.

1. Pressione a Tecla Manual

2. Pressione a Tecla C U; .

4. A mensagem D14 sera visualizada. Acione a Barra ou o botdo de Star da maquina. O
pantografo moverd para frente o equivalente a altura do bordado/desenho ou de acordo

com os parametros dentro da Programag&o.

Pressione a Tecla C J f mais uma vez para cancelar a operacao..

3. Acione a Barra ou o Botdo de Start novamente para o pantégrafo retornar a posicao

anterior..



7. Contador de Bobina

O contador de bobina ira parar a maquina quando o valor pré-programado for atingido.

A pontuacédo a ser programada deve levar em conta o niimero de pontos que uma bobina cheia
leva para esvaziar.

Esta funcdo é especialmente interessante para trabalhos em pesponto, onde emendas e
consertos no bordado devem ser evitados.

Quando a maquina parar para a troca da bobina uma mensagem sera exibida na tela e o Led
verde do cabecote piscara.

Nota: Programando o contador em (0) Zero ir4 cancelar esta funcéo, ou seja, nédo sera feita
a contagem.

1. Pressione a Tecla Manual

2. Pressione a Tecla D,

:

3. Atela abaixo sera exibida.

|_Valor Atual.

/Valor Novo.

4. Set the default value using the keys below.

—_a Diminui o valor do contador a cada 100 pontos.

,J_, Aumenta o valor do contador a cada 100 pontos.

/I/J J J Com esta Tecla pressionada, o valor podera ser alterado de 1000 em 1000 pontos.

g?*: Através do quadro numérico é possivel digitar o valor diretamente. Verifique o

capitulo 3, item 10.

5. Pressione a Tecla G, g para confirmar o valor inserido.
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8. Mira Laser

Esta funcdo s6 é valida para maquinas equipadas com mira laser.

Com este acessorio é possivel visualizar um ponto vermelho de laser na pega / tecido a ser
bordado exatamente onde fica o furo da chapa de ponto onde a agulha ira penetrar. Desta
forma torna-se mais facil encontrar a origem do bordado.

Esta funcdo também ajuda a prevenir acidentes com batidas no bastidor.

1. Pressione a Tecla Manual

2. Pressione a Tecla G, .
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3. Pressione a Tecla A lv, pata ligar ou desligar a mira laser.
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