Capitulo 3 Antes do Uso

Este capitulo contém as seguintes informacdes.
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Painel de Comando (Aparéncia e Denominacdes)

Teclas do Painel

Ligar ou Desligar a Maquina

Procura pela Origem

Estrutura da Tela Inicial

Informacgdes da Tela

Opcdes de Visualizacdo dos Bordados

Magquina Abortada (Stand-By) e Maquina Acionada (Drive Mode)

Alternar Paginas

. Caixa de Dialogo de Introducdo de Numeros
. Caixa de Dialogo de Introducédo de Caracteres
. Mensagem de Confirmacao

. Mensagens de Erro



1. Painel de Comando (Aparéncia e Denominagdes)
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10.

11.

12.

13.

Display de LCD (Tela)

Mostra o estado da maquina, icones, informac¢des do bordado.

Teclas dos icones —A,B,C,D,E,F, G

Estas Teclas acionam as fun¢gbes desenhadas pelos icones.

Tecla “Page”

Alterna os varios menus. *Veja o item 9 mais abaixo.

Tecla “Shift”

Alterna entre outras fungfes

Teclas do Painel

Veja abaixo no item 2.

LED de Origem

Quando acesa, 0 pantografo estara na origem.

Quando estiver piscando, as setas ao redor poderdo ser utilizadas para outras fungdes.

Tecla de Origem

Move o pantdgrafo para a origem.

Quando o pantografo estd na origem, esta Tecla move o pantdgrafo para a ultima posi¢do enquanto a
magquina esta em Modo Acionada (drive mode).

Teclas de Movimento do Pantégrafo (Teclas Setas)

Move o pantografo. Um simples toque, move o pantografo 0,1mm. Segurando acionada, move o
pantégrafo continuamente e aumenta gradativamente a velocidade.

Tecla Start

Inicia a execucédo do bordado.

Tecla Stop

Para a execucao do bordado

USB (Portale 2)

Porta 1: utilizada para gravar bordados e também para atualizar o software do painel.

Porta 2 traseira: utilizada para conectar periféricos como leitores de disquete, leitores de cartéo, etc.
Também pode ser utilizada para gravar bordados bem como atualizar o software do painel.

LAN

Porta de rede para conexdao com um computador e outras maquinas através de um software especifico
da Barudan.

COM

Porta serial para conexdo com um computador através de um software da Barudan.



2. Teclas do Painel

Tecla USB

Entra no menu USB para ler pen drives e salvar bordados na memoria da maquina.
Tecla numérica : 1

Tecla de Memboéria

Mostra as 100 posi¢ées de meméria da maquina.
Tecla numérica: 2

Tecla de Edicéo

Menu com ferramentas para preparar o bordado para ser bordado.
Tecla numérica: 3

Tecla de Cores

Mostra os codigos de troca de cor na memoria do bordado e permite a sua alteragéo.
Tecla numérica: 4

Tecla Float (Flutuar/Avancar)

Adianta ou atrasa o bordado sem bordar.
Tecla numérica: 5

Tecla de Rede

Troca informagdes com um servidor e transfere bordados.
Tecla numérica: £ (mais ou menos)

Tecla de Velocidade

Varia a velocidade da maquina.
Tecla numérica: 6

Teclade Troca de Agulha

Troca manualmente as agulhas.
Tecla numérica: 7

Tecla de Corte de Linha

Executa manualmente um corte de linha.
Tecla numérica: 8

° XT Tecla de Servico

Ferramentas de configuragao da maquina e do painel.
. Tecla numérica: 9



D Tecla Manual
0 Mostra as operacdes manuais e ferramentas de configuracdo da maquina.

Tecla numérica; 0

Tecla Drive
Quando a luz na Tecla esté piscando, a maquina ndo esta em modo de bordado

(drive). Pressione a Tecla e a maquina fica pronta para bordar..

3. Ligar ou Desligar a Maquina

Ligar a maquina

1. Ligue a chave/disjuntor da caixa de comando (box) em baixo da maquina.

2. Acione a Tecla ON no painel.

Desligar a maquina

1. Acione a Tecla OFF no painel.

2. Desligue a chave/disjuntor de caixa de comando (box).

ATENCAO! E recomendavel que a maquina seja desconectada
fisicamente da tomada quando a maquina for ficar desligada por
mais de 1h, evitando assim problemas com surtos elétricos.



4. Procura pela Origem

Quando a maquina € inicialmente ligada é preciso “procurar” a origem.

1. Ligue a méaquina.

2. Na tela sera mostrado a logomarca da Barudan e depois a tela abaixo.

Power = 60Hz

XX Origin Set XX

3. Acione a Tecla G abaixo do icone d , @ maquina ira mover o pantografo para a origem.

*Uma vez que a origem € reconhecida, a painel mostrara a tela inicial.



5. Estrutura da Tela Inicial
Abaixo a tela padrédo da série X.

Tela Inicial.

Informacées do Desenho

Painel Visual _—

Informacées da Maquina

Tela Pricipal

Coordenadas . . 2009/10/13

Icones de Funcgédo

Data e Hora sdo visualizadas no canto inferior direito.

Painel Visual

Mostra o bordado selecionado.

Informagdes do Bordado
Mostra as informacdes do bordado selecionado.

*\gja item 6 mais abaixo.

Informacdes da Maquina
Mostra as informagées da maquina em relagao ao bordado selecionado.

*\eja item 6 mais abaixo.

icones de Funcgéo
Todos os icones de fungao de A a G correspondentes a tela visualizada serdao mostrados nesta

area.



6. Informacdes da Tela
6-1. Informacdes do Bordado.

Nome do Desenho
Condicéo do Desenho

Nr. da Meméria

E

001

Total de Pontos Nr. de Repetigoes

Nr. da Membéria.

Mostra o nimero da memoria do painel onde o bordado esté gravado.

Nome do Bordado

Mostra o nome do bordado/programa.

Total de Pontos

Mostra o total de pontos do bordado selecionado.

Condicao do Bordado
Mostra um dos icones abaixo relacionados a programacéao do bordado.

Bordado em estado normal sem alteracao *1

IE@ : Bordado com programacao de troca rapida *1
@ : Bordado com programacéao especial. *1
.

: Bordado modificado pelo Processador de Pontos (DSP). *3

: Bordado gravado a partir da Rede. *2

Nr. de Repeticdes.

Mostra quantas vezes o bordado sera bordado.

*1: Veja capitulo 7 do manual
*2: Veja capitulo 9 do manual

*3: Veja capitulo 10 do manual)



6-2. Informacdes da Maquina

>

Is=]

Q]

E : Indica que a maquina esta posicionada corretamente em 240 graus, ou seja, na posi¢ao

TOP.

: 'ﬂ_ quando a maquina esta corretamente conectada na Rede.

z{ quando ha um problema de conex&o com a Rede.

: Indica a altura do calcador para maquinas equipadas com este dispositivo opcional.

: Indica 0 nimero da agulha selecionada.

M & [©]

: Indica o grupo de cabegotes ativos para maquinas com dispositivo opcional “WS”.
Indica as coordenadas X e Y do pantografo.

Inc : distancia a partir do ultimo movimento/ponto.

Abs : distancia absoluta do movimento total a partir da origem do pantégrafo
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7. Opcgoes de Visualizagcdo dos Bordados

A lista de bordados da memdéria da maquina e a lista de bordados do Pen Drive sdo individuais e
independentes.

1. Pressione uma das Teclas , B ou g

2. Pressione a Tecla Shift. A tela abaixo seré visualizada.
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Pressione a Tecla Shift mais uma vez para voltar ao menu anterior.

3. Pressione a Tecla A, %;-f‘j para alternar entre lista com nomes ou com imagens.
.,
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4. Pressione a Tecla B, ||] para visualizar ou oculta o quadro de informacdes.

A Tecla B, _ nao serd visualizada na opc¢ao de leitura de bordados, E

Pressione uma das trés opcgoes , B ou E para voltar a tela inicial.




8. Maguina Abortada (Stand-By) e Maquina Acionada (Modo Drive)

O painel da série X possui dois modos, da mesma forma que todas as maquinas da Barudan

anteriores.

1. Maquina Abortada (Stand-By): A maquina esta ligada, mas nao pode bordar.
Este é 0 modo para configuracdo da maquina e preparacao dos bordados.
Neste modo um bordado pode ser selecionado para em seguida ser bordado quando a

magquina estiver em modo Drive.

Aparéncia padrdo quando a maguina esta Abortada

oaaarinzin I N
2009/10/13 o Ju

2. Méquina Acionada (Modo Drive): Um bordado é selecionado e a maquina esta pronta para

bordar.

Aparéncia padrdo quando a maguina esta Acionada
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9. Alternar Paginas

Ao pressionar a Tecla Page quando a maquina estiver em modo Drive, a tela muda para a tela de

visualizacéo do bordado. *Verifique o capitulo 8 do manual.

Tela Basica

Tela de Visualizacdo
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10. Caixa de Dialogo de Introducdo de Numeros

Quando por qualguer motivo existir dentro da configuracdo a opc¢ao de alteracdo de valores, a Caixa

de Dialogo de Introducéo de NUmeros aparecera.

. . 12348
Pressione o icone E .

Utilize as Teclas com niimeros do painel para colocar os novos valores.

O espaco superior (300) exibe o valor programado atualmente.
O espaco inferior (700) exibe o novo valor.

*No caso da tela acima ela mostra a configuracédo da velocidade da maquina.

1. Utilize as teclas do painel como um Teclado numeérico.

Para verificar estas teclas veja o item 2.Teclas do Painel.

2. Pressione a Tecla A, X para apagar o ultimo nimero digitado (backspace).

3. Pressione a Tecla G, g para confirmar o novo valor.

. 12348 L.
4. Pressione a Tecla D, E para fecha o quadro numérico.
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11. Caixa de Dialogo de Introducédo de Caracteres

Quando o nome dos bordados for alterado ou por qualquer motivo for necessario escrever algo,

pressione | 3 | para a Caixa de Dialogo de Introducéo de Caracteres aparecer.

*Ainstrugdo abaixo mostra como alterar o nome de um bordado.

1. Selecione um caractere com as Teclas Setas.

2. Pressione a Tecla A, para apagar o Ultimo caractere digitado (backspace).

Pressione a Tecla B, O ou a Tecla de Origem para confirmar o caractere selecionado.
Pressione a TeclaE, | "

para apagar todos os caracteres de uma so vez.

3. Pressione a Tecla G, g para confirmar 0 novo nome.

4, PressioneaTeclaC, | 3 | parafechar o quadro alfanumérico.
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12. Mensagem de Confirmacéao

Quando alguma nova configuracdo ou antes de inicializar algum parametro, o quadro a seguir ira

aparecer para que seja confirmada ou ndo a alteracao.

Drive Condition

Change?

* O quadro acima mostra um exemplo de confirmagcdo quando parametros da maquina séo

alterados..

1. Pressione a Tecla A, \ _( para confirmar a alteracao.

2. Pressione a Tecla B, J\J 0 para cancelar as alteragfes feitas anteriormente.
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13. Mensagens de Erro

Quando ocorrem erros durante a operacdo da maquina ou do painel, uma mensagem de erro

aparecera.

Saria I -CN
A0/13 0Dy

Dentro do quadro de erro aparecera o cédigo do erro e o icone relativo a ele.

Veja o capitulo 13 do manual as tabelas com todos os erros.

Verifique também no site da Barudan do Brasil se ndo existem tabelas mais atualizadas.

Pressione a Tecla G, d para fecha o quadro de erro..
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